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Auf den schriftlichen Bescheid der internationalen Recherchenbehorde (Regel 43 bis 1 PCT) f datiert vom 
27.07.2005: 

Es leuchtet ein, dass das ursprungliche Patentbegehren angesichts des Standes der Technik aus den 
Dokumenten D1 bis D4 nicht haltbar ist. Der Anmelder ist jedoch der Auffassung, dass Merkmale 
verbleiben, welche die Kriterien „Neuheit" und „erfinderische Tatigkeit" erfullen. 

Aus D1 ist es bekannt, die Relativstellung der zu verbindenden Bauteile zu messen, und das stillstehende 
Bauteil zur Rotation freizugeben, wenn eine vorgegebene Relativstellung erreicht ist. Die Abstauchung als 
Freigabekriterium ist hier nicht berucksichtigt. 

Aus D2 ist es bekannt, die Abstauchung der zu verbindenden Bauteile zu messen, und den 
ReibschweiBvorgang durch Verzogerung der Rotationsbewegung zu beenden, wenn eine vorgegebene 
Abstauchung erreicht ist. Das zu Beginn stillstehende Bauteil wird bis zum Ende des SchweiBvorgangs 
stillstehend gehalten und nicht zur Rotation freigegeben. 

Das Dokument D3 befasst sich nicht mit dem Thema RotationsreibschweiBen. 

Aus D4 ist es bekannt, bei Erreichen einer vorgegebenen Relativstellung (Winkelposition) die 
Relativrotation zwischen zwei Bauteilen (Korpern) auf den Wert „Null" herunterzufahren, was durch 
Stiilstand beider Bauteile Oder durch Drehzahlangleichung erfolgen kann. In diesem Zustand kann eine 
letzte Winkelkorrektur erfolgen, wobei ein Bauteil relativ zum anderen frei verdrehbar sein muss. 
AbschlieBend erfolgt ein Abstauchen oder genauer gesagt ein Nachstauchen der korrekt positionierten 
Bauteile. 
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Als nachstliegender Stand der Technik wird das Dokument D1 erachtet. Nach diesseitiger Auffassung ist 
es fur den Fachmann nicht nahe liegend, die Lehre aus dem Dokument D2 (Messung der Abstauchung) 
mit der Lehre aus D1 zu kombinieren, da gernaR D2 in keinem Fall eine Freigabe des stillstehenden 
Bauteils in einen rotierenden Zustand erfolgt. 

Beiltegend wird daher ein neues Patentbegehren mit nunmehr 10 Patentanspruchen eingereicht, dessen 
unabhangige Anspruche 1 und 8 gegenuber dem Stand der Technik aus D1 abgegrenzt sind. In diesen 
zweiteilig formulierten Anspruchen ist nur noch das zusatzliche Freigabekriterium der vorgegebenen und 
gemessenen Abstauchung im kennzeichnenden Teil genannt. Die Bemerkungen des Bescheides zu Punkt 
VIII wurden bei der Anspruchsformulierung berucksichtigt, weshalb die ursprunglichen Anspruche 11 und 
12 entfallen sind. 

Alle Anderungen sind aus der im Original beigefugten, handschriftlichen Korrekturfassung (Rotkorrektur) 
ersichtlich. 

MTU Aero Engines GmbH 
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Anlaqe: 

Anspruche 1 bis 10 (3 Blatt, einfach) per Fax und Post 
Rotkorrektur (3 Blatt, Original), nur per Post 
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RotacionsreibschweiSver fahren zum Fugen bzw. Verbinden von Bautei- 
len, wobei ein ersces Bauteil (11) drehend bewegt wird, wobei ein 
zweites Bauceil (12) stillsteht, wobei das drehend bewegte Bauteil 
(11) und das stil lstehende Bauteil (12) mit einer bescimmten Kraft 
aneinander gedruckt werden, v;obei sich hierbei Fugeflachen der mit- 
einander zu verbindenden Bauteile (11, 12) aneinander anpassen und 
im Bereich der Fugeflachen eine Verbindungswuls t (20) entsteht, 
wobei eine Relat ivstellung zwischen den miteinander zu verbinden 
Bauteilen (11, 12) gemessen wird, und wobei dann, wenn eine vorgege- 
bene Relat ivstel lung erreicht ist, das st il Is tehende Bauteil (12) 
derart freigegeben wird, dass es zusammen mit dem drehend bewegten 
Bauteil (11) rotiert, dadurch gekennzeichnet, dass zusatzlich eine 
Abstauchung zwischen den miteinander zu verbindenden Bauteilen 
(11,12) gemessen wird, und dass das stil lstehende Bauteil (12) erst 
dann freigegeben wird, wenn eine vorgegebene Relat ivstellung und ei- 
ne vorgegebene Abstauchung erreicht sind. 

RotationsreibschweiSverf ahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwei rotationssymmetrische Bauteile (11, 12) derart miteinander 
verbunden werden, dass einerseits die Langsachsen der beiden Bautei- 
le (11, 12) auf einanderliegen bzw. zusammenf alien, und dass anderer- 
seits in Umf angsrichtung eine vorgegebene Relativstellung , insbeson- 
dere eine vorgegebene Winkelstellung, zwischen den beiden Bauteilen 
(11, 12) eingehalten ist. 
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3. RotationsreibschweiSverf ahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die beiden miteinander zu verbindenden Bauteile (11, 12) als 
integral beschaufelte Rotorscheiben ausgebildet sind, wobei die Re- 
lativstellung, insbesondere die Winkelstellung, in Umf angsrichtung 
zwischen den beiden Rotorscheiben durch die gewiinschte relative 
Schauf elstellung der beiden Rotorscheiben bestimmt wird. 



4. Rotationsreibschweifeverf ahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass dann, wenn beide Bauteile (11, 12) miteinander verbunden sind 
und gemeinsam rotieren, eine zusatzliche Abstauchung erf olgt . 
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ationsreibschveiSverf ahren nach An so rue h 4, 
.idurch gekennzeichnet , 
cass hierzu die beiden mieeinander verbundenen und gemeinsam rocie- 
renden Bauteile (11, 12) mit einer bestiinmten Kraft aneinander ge- 
druckt we r den . 

Rotationsreibschweifiverf ahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die vorgegebene Relat ivstellung , bei welcher bei erreichter 
vorgegebener Abstauchung das s ti llstehende Bauteil (12) freigegeben 
wird, zumindest als Funktion der beiden Massen der miteinander zu 
verbindenden Bauteilen (11, 12) und als Funktion der Drehzahl des 
drehend bewegten Bauteils (11) unmittelbar vor der Freigabe des 
stillstehenden Bauteils (12) bestimmt wird. 

Rotationsreibschweifiverf ahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Relativstellung und die Abstauchung zwischen den miteinan- 
der zu verbindenden Bauteilen (11, 12) wahrend des ReibschweiSens 
online gemessen werden. 

Rotat ionsreibschweiteanlage zum Fugen zweier Bauteile, mit einer ers- 
ten Spindel (14) und einer zweiten Spindel (15), wobei auf der ers- 
ten Spindel (14) ein erstes Bauteil (11) der miteinander zu verbin- 
denden Bauteile (11, 12) und auf der zweiten Spindel (15) ein zwei- 
tes Bauteil (12) der miteinander zu verbindenden Bauteile (11, 12) 
gelagert ist, mit einer Einrichtung, urn fur das Rotationsreibschwei - 
Sen das drehend bewegte Bauteil (11) und das stillstehende Bauteil 
(12) mit einer bestimmten Kraft gegeneinander bzw. aneinander zu 
drucken, mit mindestens einer Messeinrichtung zur Uberwachung der 
Relativstellung in Umf angsrichtung zwischen den miteinander zu ver- 
bindenden Bauteilen (11, 12) und mit einer Hal teinrichtung fur die 
zweite Spindel (15), wobei die zweite Spindel (15) uber die Haltein- 
richtung blockiert ist, und wobei die Hal teinrichtung dann, wenn ei- 
ne vorgegebene Relativstellung der miteinander zu verbindenden Bau- 
teile (11, 12) erreicht ist, derart losbar ist, dass das stillste- 
hende Bauteil (12) zusammen mit dem drehend bewegten Bauteil (11) 
rotiert, dadurch gekennzeichnet, dass zusStzlich mindestens eine 
Messeinrichtung zur Uberwachung der Abstauchung zwischen den mitein- 
ander zu verbindenden Bauteilen (11, 12) vorhanden ist, wobei die 
Halteinrichtung erst dann, wenn eine vorgegebene Relativstellung und 



.r. : j vorgegebene Abstauchung der miteinander zu verbindenden 3aucei 
e (11, 12) erreicht sind, losbar ist. 

9. RotacionsreibschweiSanlage r.ach An sprue h 8, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die beiden Spindeln (14, 15) jewel Is auf eineir. reibungsarmen 
Axiallager gelagert sind. 

10. RotationsreibschweiSanlage nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Blockieren und Losen der zweiten Spindel (15) uber eine 
magnetische Hal teinrichtung erfolgt, die zum Losen der zweiten Spin 
del (15) umpolbar ist und nach dem Umpolen als Magnetlager dient. 



3 



